Separatoare de grasimi si amidon

Aplicarea separatorului de substante grase si amidon: scopul principal al
separatorului de grasime este de a pastra toate grasimile particule, vegetale si
animale solide. Aparatul este proiectat pentru tratarea apelor reziduale tehnologice
de la, hoteluri, fast -food-uri, restaurante, locuri de catering, abatoare, fabrici de
prelucrare a produselor alimentare , etc.

Principiul de lucru: in separatoare de grasimi folosim un flux gravitational, care
provoaca separarea grasimilor mai usoare decat apa. Grasimile se acumuleaza pe
suprafata apei uzate - in partea superioara a rezervorului. Apele uzate tehnologice
puternic grase nu ar trebui sa fie evacuate direct in sistemele de canalizare, deoarece
acestea provoaca o serie de probleme legate de functionarea statiilor de epurare a
apelor uzate biologice si creste costurile de intretinere a retelei de canalizare. n
scopul de a reduce la minimum rezultatele negative ale evacuarilor directe a
grasimilor vegetale si animale in sistemul de canalizare( colmatarea, emisia de gaze
de canalizare, cresterea consumului de oxigen in statiile de epurare a apelor reziduale
biologice) este esential sa se degresarea apele uzate, cat mai aproape posibil de
sursa de contaminare unsoare. Separatoarele de grasime sunt aplicate la iesirile de
ape uzate tehnologice, care contin o concentratie crescuta a grasimilor vegetale si
animale .

standardul DIN 4040 si standardul EN 1825 PN, conform caruia separatoarele noastre
de grasime sunt proiectate, distinge patru criterii principale care permit o selectie
corespunzatoare a masinii:

1. Debitul maxim zilnic al apelor uzate

2. Temperatura apei reziduale

3. Continutul de grasime din apele uzate

4. Continutul de detergent in apa uzata

Cantitatea corespunzatoare a debitului separatorului se determina
prin urmatoarea formula:
Q=PxWt x Wg x Wd

B

unde:

P - inseamna debitul maxim zilnic k

W1t - inseamna coeficientul de temperatura



Wg - inseamna coeficientul de densitate de grasime din apele uzate
W(d - inseamna coeficientul de detergent

Wt =1 - pentru ape reziduale, cu o temperatura sub 60 ° C
Wt = 1,3 — pentru ape reziduale , cu o temperatura de peste 60 ° C

Pentru restaurante, din apele reziduale abatoare , magazine de macelar si alte
facilitati de acest tip , se presupune ca gradul de concentratie de grasime din apele
uzate este sub 0,94 g / cm3 . Tn acest caz: 1= Wg

Pentru unele tipuri de grasimi , cum ar fi cele uleioase a caror densitate este mai
mare de 0,94 g / cm3, Wg = 1,3 trebuie asumata .

Atunci cand se utilizeaza detergenti auxiliari si alti agenti de curatare care impiedica
separarea, Wd=1,3

Cum se calculeaza un anumit “P”: in functie de tipul si marmea instalatiei

Debitul zilnic maxim " P " poate fi calculat prin formula :

unde:

Q1 - Valoarea medie zilnica a apelor uzate

T - coeficientul de inegalitate pe ora

t - timpul de functionare de instalare medie

"T", coeficientul pentru diferite instalatii de productie si gastronomice sunt dupa
cum urmeaza :

T- hotel -5

T - restaurant- 8

T - cantina - 20

T - spital - 13

T - plante mici de prelucrare a carnii, panala 5 LU pe saptamana - 30

T - instalatie de prelucrare a carnii medie , pana la 10 LU pe saptamana - 35

Ql=GxZw

unde:
T - mare instalatie de prelucrare a carnii, pana la 40 LU pe saptamana - 40
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1 LU = prelucrarea de 1 bou / 2,5 porci

Q1 - ar trebui sa fie asumata pe baza masuratorilor reale ale consumului de apa ,
atunci cand acest lucru este imposibil in conformitate cu orientarile furnizate de catre
producator .

Si astfel, pentru unitati de alimentatie publica in masa se presupune :

Ql1=GxZw
unde:

G - numarul de mese calde preparate intr-o zi
ZW - consumul de apa in litri pentru a prepara o masa

ZW - hotel - 80 L

ZW - restaurant - 50 L
ZW -cantina-101L
ZW - spital - 20 L

lar pentru carne se presupune ca instalatiile de prelucrare :

Ql=G1xZwl

unde:

G1 - productia zilnica de produse mezeluri in kilograme
Zw1 - consumul de apa in litri pe 1 kilogram de un produs

"Zw1" pentru diferite dimensiuni de plante se presupune ca in conformitate cu
urmatoarea declaratie:

Zw1 - mica instalatie de prelucrare a carnii, panala 5 LU pe saptamana - 20
Zw1 - instalatie de prelucrare a carnii medie, pana la 10 LU pe saptamana - 15
Zw1 - planta mare de prelucrare a carnii, pana la 40 LU pe saptamana — 10

Instalare:

Separatoarele sunt livrate pe santier ca masini complete, instalarea acestora se
bazeaza pe:

e plasarea separator intr-o groapa pregatita

e conectarea la conductele de apa de ploaie sau de sistem de canalizare industriala

e acoperirea separatorului cu nisip (vezi manualul de utilizare si intretinere).



Intretinerea separatoarelor:

Serviciul se bazeaza pe golirea periodica a deseurilor retinute in masina si curatarea
interiorului separatorului. Periodicitatea curatarii depinde de viteza de acumulare a
deseurilor. Ar trebui sa se efectueze intotdeauna dupa umplerea pe jumatate al
rezervorului de decantare sau dupa 4/5 din capacitatea maxima de retentie de ulei
este epuizat, dar nu mai rar decat o data pe an. Dupa curatare, separatorul trebuie sa
fie umplut cu ap3, iar supapa cu plutitor trebuie sa se fixeze in pozitia de lucru.

Separatoare de grasimi si amidon cu/fara supapa de
aspiratie

CU SUPAPA DE ASPIRATIE:

Echipament Model
FAT Z FAT SZ FAT KZ FAT SKZ FAT SPZ
Camera de separare X X X X X
Trapa decantare X X X
Camera de pompare X
Supapa de aspiratie X X X X X
Cos de amidon X X
Ventilatie X X X X X
FARA SUPAPA DE ASPIRATIE:
Echipament Model
FAT FAT S FAT K FAT SK FAT SP
Camera de separare X X X X X
Trapa decantare X X X
Camera de pompare X
Cos de amidon X X
Ventilatie X X X X X
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Separator grasimi tip: FAT

Echipament:

e Camera de separare
e \entilatie

Tip

FAT 3
FAT 4
FAT 6
FAT 8
FAT 10
FAT 15
FAT 20
FAT 25
FAT 30

Flow

I/s

0o bW

10
15
20
25
30

\Y

separator
|

300
400
600
800
1000
1500
2 000
2 500
3000

Separator de grasimi cu camera de evacuare: FAT S

Echipament:

e Camera de separare
e Camera de evacuare

Tip

FATS 1
FATS 2
FATS 3
FATS 4

Flow

I/s

1,

H w N U;

\Y
separator
|

150
200
300
400

L w H @ H1I H2 Weight Tip of tank

mm mm mm mm mm mm

1440 1000 1100 110 900 870 65

1440 1000 1100 160 860 830 65

1440 1000 1100 160 860 830 65

1440 1000 1100 160 860 830 65

2050 1000 1100 160 860 830 105

2050 1000 1100 200 840 810 105

3370 1000 1100 200 840 800 170

4080 1000 1100 250 790 750 195

5300 1000 1100 250 790 750 275

> ~ (d 1= TS ]_ ol s
[ 3T
/— /7,
\" L w H [0) H1 H2  Weight Tip of
desilter mm mm mm mm mm mm kg tank

150 1440 1000 1100 110 900 870 65
200 1440 1000 1100 110 900 870 65
300 1440 1000 1100 110 900 870 65
400 1440 1000 1100 160 860 830 65
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CATALOG TEHNIC SEPARATOARE

FATS 6 6 600 600 2050 1000 1100 160 860 830 105
FATS 8 8 800 800 2760 1000 1100 160 860 820 130
FAT S 10 10 1000 1000 3370 1000 1100 160 860 820 170
FAT S 15 15 1500 1500 5300 1000 1100 200 840 800 275
FAT S 20 20 2 000 2000 5910 1000 1100 200 840 800 315
e \Ventilatie
7 — ~ 5 l_&; -
Separator amidon tip: FAT K IS ] ' i E]
Echipament: y
e Camera de separare 9.9 /
e Cosuri amidon ‘
e \Ventilatie
& A
Tip Flow v L w H 0] H1  H2  Weight Tip of tank
I/s  separator mm mm mm mm mm mm
|
FATK1 1,5 150 1440 1000 1100 110 900 870 65 A
FAT K 2 2 200 1440 1000 1100 110 900 870 65 A
FATK 3 3 300 1440 1000 1100 110 900 870 65 A
FATK 4 4 400 1440 1000 1100 160 900 870 65 A
FAT K 6 6 600 1440 1000 1100 160 860 830 65 A
FATK 8 8 800 2050 1000 1100 160 860 830 105 B
FATK10 10 1000 2050 1000 1100 160 860 830 105 B
Separator de grasimi si amidon cu camera de evacuare tip: FAT SK
Echipament:
e Camera de separare
e Camera de evacuare
e Cosuriamidon
e Ventilatie g
Tip Flow v v L w H @ HL H2 Weight Tip oftank

I OO0 w



CATALOG TEHNIC SEPARATOARE

I/s separator = desilter mm mm mm mm mm mm kg
[

FAT SK 1 1,5 150 150 1440 1000 1100 110 900 870 65 A

FAT SK 2 2 200 200 1440 1000 1100 110 900 870 65 A

FAT SK 3 3 300 300 1440 1000 1100 110 900 870 65 A

FAT SK 4 4 400 400 1440 1000 1100 160 900 870 65 A

FAT SK 6 6 600 600 2050 1000 1100 160 860 830 105 B

FAT SK 8 8 800 800 2760 1000 1100 160 860 830 130 C

FATSK10 10 1000 1000 3980 1000 1100 160 860 830 210 E
Separator de grasimi cu camera de evacuare si pompare tip: FAT SP:
Echipament:
J Camera de separare
J Camera de evacuare
J Camera de pompare

—
:'\/:
[
1A
Tip Flow v v V ch. L w H @ HL H2  Weight Tipof
I/s separator  desilter pump mm mm mm  mm mm mm kg tank
| [

FAT SP 1 1,5 150 150 1050 2760 1000 1100 110 900 860 130 C
FAT SP 2 2 200 200 1050 2760 1000 1100 110 900 860 130 C
FAT SP 3 3 300 300 1050 2760 1000 1100 110 900 860 130 C
FAT SP 4 4 400 400 1050 2760 1000 1100 160 900 860 130 C
FAT SP 6 6 600 600 1050 3370 1000 1100 160 860 820 170 G
FAT SP 8 8 800 800 1050 4080 1000 1100 160 860 820 195 D
FAT SP 10 10 1000 1000 1050 5300 1000 1100 160 860 820 275 H




Mini separator de grasimi tip: MOT 0,5

@ S
T 4
420
Material
Rezervor polietilena
Proprietati
Tip
Instalare
Echipament
Camera separare Camera separare
Conexiune ventilatie(dreapta sau stanga) Ventilatie port (right or left)
Specificatii tehnice:
Debit nominal (I /s) 0,5
Capacitate totala (I) 38
Capacitatea separatorului (L) 15
Reflectoarele Capacitate () 15
Tnaltime (mm) 385
Latime (mm) 330
Lungime (mm) 420
Diametrul duzelor (mm) 50
Cantitatea de apa reziduala la orificiul de 265
intrare al bazei (l)
Cantitatea de apa uzata la iesirea din 245
partea de jos (l)
Numar de guri de vizitare (buc.) 1
Greutate (kg) 4
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Aplicarea neutralizator de acid: aparatul este conceput pentru a neutraliza acizii din
apele uzate. Acesta este montat pe canalele de scurgere orizontale pentru camerele

Rezervoare de neutralizare

expuse riscului de acizi minerali scurgeri, laboratoare etc.

Principiul de functionare: Neutralizatoare sunt masini de curgere. Apele uzate se
varsa in partea de namol, in cazul in care se realizeaza sedimentarea suspensiei
minerale . Marmura pus in interiorul cosului este materialul de neutralizare, la care

reactia chimica are loc determinand formarea de sulfati insolubile in apa .

neutralizare, apele uzate sunt trecute in partea superioarda a cosului la orificiul de

evacuare.
1 l_h-,‘.{\\l\j
omi-l
& S i i A
Tip Flow v L w H @ HL H2 Weight Tip of tank
|/S separator mm mm mm mm mm mm
|

OILACD1 1,5 1050 1440 1000 1100 110 820 790 65 A
OILACID 2 2 1050 1440 1000 1100 110 820 790 65 A
OIL ACID 3 3 1050 1440 1000 1100 110 820 790 65 A
OILACID 5 5 1050 1440 1000 1100 160 800 770 65 A
OIL ACID 6 6 1650 2050 1000 1100 160 820 790 105 B
OILACID 8 8 1650 2050 1000 1100 160 820 790 105 B
OILACID 10 10 1650 2050 1000 1100 160 820 790 105 B




Tipuri de rezervoare:

Tip Tank A

Tip Tank B

Tip Tank C
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